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AVIS

COMPREHENSION DE LA NOTION D’EDITION

Il importe de prendre note que la présente édition inclut implicitement tout modificatif et tout errata qui pourront
éventuellement étre faits et publiés séparément. C'est la responsabilité des utilisateurs du présent document de vérifier
s’il existe des modificatifs et des erratas.

INTERPRETATION

Les formes verbales conjuguées doit et doivent sont utilisées pour exprimer une exigence (a caractere obligatoire) qui
doit étre respectée pour se conformer au présent document.

Les expressions équivalentes il convient et il est recommandé indiquent une recommandation ou ce qu’il est conseillé,
mais non obligatoire, de faire. Les formes verbales conjuguées peut et peuvent indique une possibilité ou ce qu’il est
permis de faire.

A l'exception des notes mentionnées notes normatives qui contiennent des exigences (a caractére obligatoire),
présentées uniqguement dans le bas des figures et des tableaux, toutes les autres notes du document mentionnées
notes sont informatives (a caractere non obligatoire) et servent a fournir des éléments utiles a la compréhension d’une
exigence (a caractere obligatoire) ou de son intention, des clarifications ou des précisions.

Les annexes normatives fournissent des exigences supplémentaires (2 caractere obligatoire) qui doivent étre
respectées pour se conformer au présent document. Les annexes informatives fournissent des renseignements
supplémentaires (a caractere non obligatoire) destinés a faciliter la compréhension ou I'utilisation de certains éléments
du présent document ou a en clarifier I'application, mais ne contiennent aucune exigence (a caractere obligatoire) qui
doit étre respectée pour se conformer au présent document.

La graphie de certains mots contenus dans ce document peut ne pas tenir compte de I'orthographe modernisée.
DEGAGEMENT DE RESPONSABILITE

Le présent document a été élaboré a titre de document de référence a des fins d’utilisation volontaire. Le BNQ ne peut
étre tenu responsable d’aucun dommage pouvant découler de I'utilisation de ce document, de son interprétation ou
de la mise en ceuvre des exigences qui y sont prévues. Il est de la responsabilité de I'utilisateur de s’assurer de vérifier
si des lois ou des reglements rendent obligatoire I’utilisation du présent document ou si des regles de I'industrie ou des
conditions de marché I'exigent, notamment, mais non limitativement, des réglements techniques, des plans
d’inspection émanant d’autorités reglementaires, des programmes de certification. Il est également de la responsabilité
de l'utilisateur de tenir compte des limites et des restrictions formulées dans le présent document et de juger de sa
pertinence pour |'usage qu’il veut en faire.

EXIGENCES CONCERNANT LE MARQUAGE ET L’ETIQUETAGE

Il est possible que le présent document contienne des exigences concernant le marquage ou |'étiquetage, ou les deux.
Dans cette éventualité, en plus de se conformer a ces exigences, les fournisseurs de produits ont la responsabilité de
respecter les lois et les réglements nationaux, provinciaux ou territoriaux sur les langues en vigueur la ou les produits
sont distribués.
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1 OBJET ET DOMAINE D’APPLICATION

La présente norme spécifie les caractéristiques et les méthodes d’essai relatives aux tuyaux et aux
raccords faits en polyéthylene (PE) congus pour les égouts pluviaux, les ponceaux et le drainage
des sols.

La présente norme s’applique aux tuyaux a profil ouvert et a paroi intérieure lisse, perforés ou
non, d’'un diamétre de 75 mm a 1 500 mm et aux raccords fabriqués a partir de bouts de tuyaux
ou par rotomoulage, par injection, par soufflage ou par thermoformage.

Les tuyaux se divisent en deux classes : la classe A, qui est principalement utilisée dans les
infrastructures urbaines et routiéres, et la classe B, qui est utilisée pour le drainage des sols.

La présente norme a été élaborée en vue de servir de document de référence dans le cadre
d’activités d’évaluation de la conformité des produits visés.

NOTE — L’évaluation de la conformité est définie comme I'examen systématique du degré de
satisfaction d’un produit aux exigences spécifiées.

2 REFERENCES NORMATIVES

2.1 GENERALITES

Les références présentées ci-dessous (incluant tout modificatif ou errata) sont des références
normatives, c’est-a-dire a caractere obligatoire. Elles sont essentielles a la compréhension et a
Iutilisation de la présente norme et sont citées aux endroits appropriés dans le texte.

Il convient de prendre note qu’une référence (normative et informative) datée signifie que c’est
I’édition donnée de cette référence qui s’applique, tandis qu’une référence non datée signifie que
c’est la derniere édition de cette référence qui s’applique.

NOTE — La présente norme cite également des références informatives, dont la liste est donnée en
annexe.

2.2 DOCUMENTS D’ORGANISMES DE NORMALISATION

ASTM International [https://www.astm.org]

ASTM D395 Standard Test Methods for Rubber Property —
Compression Set.

ASTM D412 Standard Test Methods for Vulcanized Rubber
and Thermoplastic Elastomers — Tension.

ASTM D471 Standard Test Method for Rubber Property —
Effect of Liquids.

1 © BNQ, 2026
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	7.3.3.6 Critères d’acceptation — L’essai est considéré comme satisfaisant si toutes les éprouvettes soumises à l’essai demeurent intactes après l’essai. Si cette première série d’essais se révèle insatisfaisante, procéder à une deuxième série d’essais sur quatre autres éprouvettes provenant du même lot. Dans ce cas, le contrôle est considéré comme satisfaisant si le nombre total d’éprouvettes rompues à la suite des deux séries d’essais ne dépasse pas 10 % (1/10).

	7.3.4 Essai de résistance des joints à la séparation
	7.3.4.1 Éprouvettes — Chacune des éprouvettes doit consister soit en un assemblage formé d’un raccord lié à un ou à plusieurs sections de tuyau, soit en un assemblage formé de deux tronçons de tuyaux. Les assemblages doivent être installés conformément aux instructions du fabricant.
	7.3.4.2 Charge d’essai — La charge de traction appliquée au joint, exprimée en newtons, doit être égale au diamètre nominal du tuyau, exprimé en millimètres, multiplié par 0,9 N/mm. Cependant, la charge de traction doit être de 245 N pour les tuyaux ayant un diamètre nominal supérieur ou égal à 300 mm, ce qui est représenté par une masse de 25 kg.
	7.3.4.3 Mode opératoire — Suspendre verticalement l’éprouvette et appliquer la charge de traction déterminée selon les exigences de l’article 7.3.4.2 suivant l’axe de l’éprouvette, puis vérifier qu’aucune séparation de joint ne s’est produite.

	7.3.5 Vérification du lien de fusion
	7.3.6 Détermination du pourcentage en masse de polypropylène dans le composé contenant du plastique PE recyclé pour les tuyaux de classe A
	7.3.6.1 Généralités — Le pourcentage en masse de polypropylène dans le composé contenant du plastique PE recyclé est déterminé à partir de l’enthalpie de fusion du polypropylène dans le composé (ΔHpp), qui doit être déterminée selon les exigences de la méthode d’essai ASTM D3418.
	7.3.6.2 Échantillons — L’échantillon nécessaire pour réaliser l’essai doit être prélevé dans le composé qui servira à la fabrication du tuyau ou découpé dans la paroi du tuyau, selon le cas. La préparation de l’échantillon pour l’essai doit être faite en respectant les exigences de la méthode d’essai ASTM D3418.
	7.3.6.3 Calcul du pourcentage en masse du polypropylène dans le composé — Le pourcentage en masse du polypropylène doit être déterminé à l’aide de la formule suivante :

	7.3.7 Essai de résistance à la fissuration lente (NCLS) pour les tuyaux de classe A
	7.3.7.1 Généralités — L’essai de résistance à la fissuration lente (NCLS) doit être effectué conformément aux exigences de la méthode d’essai ASTM F2136, sauf pour les exigences données aux articles 7.3.7.2 et 7.3.7.3, qui prévalent.
	7.3.7.2 Éprouvettes — Les éprouvettes doivent être préparées à partir d’échantillons prélevés sur la paroi des tuyaux. Les échantillons doivent ensuite être granulés, compressés et moulés pour obtenir une barre. Les cinq éprouvettes nécessaires pour faire l’essai doivent être fabriquées de la même manière et avoir les mêmes dimensions.
	7.3.7.3 Mode opératoire — Les cinq éprouvettes obtenues selon les exigences de l’article 7.3.7.2 doivent être soumises à l’essai en suivant la procédure pour les barres moulées de la méthode d’essai ASTM F2136 en appliquant une charge de 4,1 MPa.

	7.3.8 Essai pour la détermination de l’initiation des fissures (UCLS) des tuyaux fabriqués à partir de plastique PE recyclé
	7.3.8.1 Généralités — L’essai de détermination de l’initiation des fissures doit être effectué conformément aux exigences de la méthode d’essai ASTM F3181, avec les modifications spécifiées aux articles 7.3.8.2 et 7.3.8.3, qui prévalent.
	7.3.8.2 Procédure — Les éprouvettes doivent être fabriquées à partir d’échantillons prélevés sur la paroi des tuyaux. Les cinq éprouvettes nécessaires pour faire l’essai doivent être fabriquées de la même manière et avoir les mêmes dimensions en utilisant la méthode des barres moulées de la méthode d’essai ASTM F3181.
	7.3.8.3 Mode opératoire — Les cinq éprouvettes obtenues selon les exigences de l’article 7.3.8.2 doivent être soumises à l’essai en appliquant une charge de 4,5 MPa à une température de 80 °C.
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